Flexible, NC-gesteuerte Trennanlage fur
Cellasto®-Automobilfedern

- Anlage zum flexiblen Trennen von Feder- und
Dampfungselementen
- Durch ein Langenmesssystem wird automatisch

die Produktmitte ermittelt und NC-gesteuert ange-
fahren

Wesentliche Eigenschaften:
- 50 Produktvarianten bearbeitbar (in Datenbank hinterlegt)

- Zykluszeit 2,3 sec

- Trennen mit NC-Achsen

- Qualitatssicherung durch Bildverarbeitung und LAngenmesssystem
- bedienerfreundliche Eingabe und Bedienung Uiber Touchpannel

- weitgehend automatisiertes Umristen durch Barcode-Lesegerat zum Einscannen der
Produktnummer auf der Begleitkarte

- Exaktes Positionieren der Federn
- NC-gesteuertes Trennen
- Mittenfindung durch Messzylinder
- Aufbringen von Schneiddol
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il dgd kil

- zufuihren der Kisten von Hand Uber Licht- - vom Kippgerat in den Steilférderer
gitter in Kippgerat

- einscannen der Begleitkarte am Gebinde

- vom Steilférderer in den Vibrationswendel- - Kontrolle der zugefuhrten Produkte mit
forderer Cognex-Bildverarbeitung

- automatisches Einstellen der Schwingpa- - Doppelarmgreifer zum schnellen Umset-
rameter durch SPS zen

- vom Vibrationswendelférderer in das flexi-
bel verstellbare Zufuhrband



