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Anlagen der Montage- und Fligetechnik

Beispiele fiir realisierte Projekte -

Il Transfersystem , Fluid-Stellelement” mit 17 aktiven
Montage- und Priifstationen

I Rundtakt-Montagemaschine fur Kleinstflaschenziige
aus Kunststoff

Il Flexible Montageanlage fiir Ventil-Absperrklappen
(DN 25 bis 200)

I Rundtakt-Montagemaschine fir Ausgleichsverbinder
im Automobil

1 Montagemaschine fiir Kugeln, Kugelkéfige und Schienen
fur Stahlauszlige

Il Linear-Transfersystem fiir die Montage von Lenkkomponenten

1l SCARA-Roboterzelle fiir das Einlegen von Pléttchen in ein
Geblasegehéuse

1l Vertaumeln einer Crashsperre (PKW Sitzhdhenverstellung)

Priif- und Montageanlagen

Beispiele fiir realisierte Projekte - Beispiele fiir realisierte Projekte -

Entwicklung und Fertigung von Priifvorrichtungen z.B.: Entwicklung und Fertigung von Montagevorrichtungen z.B.:
I Messung von Winkeln an Anhangerkupplungen I Vernieten / Taumeln von Sicherheitsgurtschlgssern

1 optische Messung von Zahnrad-Eingriffsstellungen 11 Bestiickung von Cupholder-Halteblechen

I automatische Vermessung BMW Achstréger (16 MaBe)
11 Vollsténdigkeitsprtifung Bestlickung durch Bildverarbeitung

SchweiBtechnik und Prazisions-Rohrbearteitungsmaschinen

SchweiBtechnik - Prézisions-Rohrbearbeitung =
Il BuckelschweiBen, PunktschweiBen, Warmverpressen 1l Beispiel Rundtaktmaschine mit 13 aktiven Stationen:
(z.B. fiir PKW-Sitzschienen) hydr. Zugstationen, Aufweitstationen, Kragen ziehen, stanzen,

I LangsnahtschweiBen Endlos-Vlies fiir PKW-Katalysator ausklingen, vermessen, signieren

(bis 24 m/min, Regelung Punktfrequenz)
1l GittermattenschweiBmaschinen

Il LichtbogenschweiBanlage fir Gewindemuffen
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Funktion -

Il Filhrung Uber Kugelbuchse
I Hub Uber Feinjustage

1l beliebige Einbaulage

Il VerschleiBteile aus Stahl

Vorteile =
1l hohe Stabilitat

Pneumatische Handlingmodule

Lieferumfang -

Il Linearantrieb mit Zylinder
1l Positionsabfragen

1l Positionsanschlag

1l Endlagenddmpfung

Optional =
1l Zwischenposition einstellbar

I wartungsfrei
1l hohe Wiederholgenauigkeit
I kompakte Bauweise

Fertigungsautomatisierung und Komponenten
der Maschinentechnik

Beispiele fiir realisierte Projekte =

I Industrielle SchweiBmaschinen z.B. fiir Sitzschienen im Automobil: Punkt-
schweiBmaschinen, BuckelschweiBmaschinen, Warmnietmaschinen

11 NC-gesteuerte Entnahme-Handlinggerate
(Qualitatssicherung mit Bildverarbeitung)

Dampferlagern
1! Vollautomatische Priifung von Kraft-Weg-Kennlinien von Dampferlagern

1 Vollautomatische Etikettenspende- und Klebeginrichtung zum Fiigen von
Gehdusen fir Schaltabdeckungen

1 Krafterregerzelle mit 300.000 N Erregerkraft

Priifstandsbau

Beispiele fiir realisierte Projekte =

Il Shaker-Priifstande fiir die Messung der Gerauschentwicklung
von Produkten unter Schwingungseinfluss (Squeak & Rattle)

1l Crash-Priifstand: Tisch mit aufgespanntem Produkt wird
auf ca. 50 km/h beschleunigt und innerhalb von 600 mm
auf Stillstand abgebremst (Crash-Nachbildung).
Produkte werden bei 10g und 30g gepriift.

1l Robotergesttzte Dauer-VerschleiBpriifvorrichtung
fur die Abnutzungserkennung von CD-Datentrdgern

1 Hochgenaue Priifeinrichtung zur Kalibrierung von
Leckage-Priifgerédten

1l Priifstand flir PC-basierte, hochgenaue Messung
von Prismenwinkel mit Anbindung an CAQ-System

I Priifstand fiir die automatisierte Kraftmessung von
Verstellbewegungen fiir Luftleitklappen im Automobil

1l Schwingungspriifstand mit rotierenden Unwuchten
(Bruchtiberwachung bei dynamischer Belastung)

Il automatische Stauchpriifanlage

I NC-gesteuerte, vollautomatische Trennanlage flir Cellasto®-Dampferfedern

I Rundtaktmaschine mit Frés- und Reinigungsstationen zur Bearbeitung von

1 Zahnriemen-Differentialgetriebe fir die Verstellung von rotierenden Wellen
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WER WIR SIND...

Das Unternehmen

,»Stepp Fabrikautomation und Steuerungsbau
GmbH & Co. KG” ist durch den Zusammenschluss
des Konstruktionsbiiros ,,MBE-Maschinenbau Ru-
precht” und des Ingenieurbiiros Oleff ,,IBO GbR”
2001 gegriindet worden.

Jahr fur Jahr konnten wir deutliche Umsatzsteigerungen
verzeichnen. So verfligen wir heute neben der Konst-
ruktion, dem Steuerungsbau und der Montageabteilung
auch uber eine eigene spanende Fertigung fiir die Ein-

Tovioes)

TOV NORD CERT
GmbH

Dies erbringt Flexibilitdt und Schnelligkeit.

Mit hoch qualifizierten und motivierten
Mitarbeitern haben wir uns inshesondere
auf anspruchsvolle Aufgaben der Montage-,

Priif- und Fertigungsautomatisierung spezialisiert.

Aber auch kleinere Aufgaben des Vorrichtungs- und
Betriebsmittelbaus tbernehmen wir gerne und haufig.

steuerungstechnik - engineering

zelteile der Sondermaschinen und Priifstande.

Durch eine leistungsfahige Konstruktionsabteilung
werden die Sondermaschinen bis ins Detail geplant und
entworfen. Der enge Kontakt zur Hochschule fordert un-
sere Innovation und unsere Engineering-Kompetenz z.B.
im Bereich der Steuerungs-Softwareerstellung, Roboter-
technik und Bildverarbeitung.

Wir sind davon Uberzeugt, dass insbesondere eine
langfristig gute Zusammenarbeit mit unseren Kunden
und Zulieferern als Voraussetzung fiir den nachhaltigen
Erfolg unseres Unternehmens maBgebend ist. Diese
Einsicht verpflichtet uns, langfristig zu denken und als
verlasslicher Partner aufzutreten.

- produktions- und prozessautomation

One stepp ahead.
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stepp Fabrikautomation und Steuerungsbau GmbH & Co. KG

Hauptsitz (Engineering/Fertigung): 32689 Kalletal-Erder,
Industriestr. 2, Tel.: 057 33/87 86-0, Fax: 057 33/87 86-60

Standort (Steuerungsbau/Verwaltung): 32609 Hiillhorst,
Brinkhofweg 11, Tel.: 057 44/921901-0, Fax: 057 44/9207-08

eMail: info@stepp-fabrikautomation.de

www.stepp-fabrikautomation.de
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