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Verpressen einer
Schnellbefestigung (PKW-Sitz-Mechanik) 

Ablauf: 
- Aufdrücken der Sicherheitsscheibe auf den Querholm des PKW Sitzes durch  
  eine selbstausgleichende Kraftzange.  
- Bauteilabfragen zur Qualitätssicherung.  
- Start der Vorrichtung durch Zweihandauslösung.  
- Aufdornen des Holmes durch integrierte Aufdornpresse 1,8T.  
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