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Montagevorrichtung 
Backofenauszug  
1.) Kugelmontagestation mit umsteck-
baren Kugeleinlaufstücken. Kugel-
käfigaufnahme, auswechselbare 
SS Einlaufmundstücke, KS- Auf-
nahme und -anschlag 
2.) 6 Stück Kugelzuführungskästen mit 
je 8 Kugelausgängen.  
6 Kugelvereinzelungen zur wahl-
weisen Kugeldurchmesserauswahl. 
16 Ringinitiatoren zur Abfrage, ob 
Kugel vorhanden. 
Kugel ø der oberen Kugelreihe ist 
über die E- Steuerung frei wählbar. 

3.) Biegestation zum Umkanten des 
vorderen SS- Blechs. Schiene ver-
riegeln. 

4.) Fettstation mit Spreizschieber 
zwecks Einbringung von sechs 
„Fettwürsten“ mit einer max. Länge 
von 45mm in die BOA- SS. Integ-
rierter Kugelkäfiganschlag. Gefettet 
wird über HHS Leimventile. Fettzu-
bringung mittels TEKAWE Fett-
pumpe und Zubehör. 

5.) SS- Anschlag für KK –Montage. 
Positionieren der SS  für den Bie-
gevorgang . Strecken der Schiene. 

6.) E- Technik 
SPS Siemens S7/300 
sbau GmbH & Co.KG 
9 Kalletal (Erder), Industriestr. 2, Tel.: 05733 / 8786-10, Fax: /8786-60  
t, Brinkhofweg 11, Tel.: (05744) 921901-0, Fax: (05744) 9207-08 

03_510_Beisp_VO_MV_Backofenauszuege.doc-1 

Schaltschrank am Gestell montiert. 
Bedienpult schwenkbar. 

7.) Schutzverkleidung mit zwei elekt-
risch verriegelten Servicetüren, zu-
gänglich von der Maschinenrück-
seite. Holzdeckelplatte aus Preß-
holz mit Beleuchtung für den Innen-
raum der Maschine. Auf dieser sind 
die Kugelkästen positioniert. Die 
Vorrichtung wird mittels Fußschal-
ter gestartet, und ist über Licht-
schranke gegen unbeabsichtigtes 
Eingreifen gesichert. 

8.) Vorbereitung für eine KS Umbie-
gestation, rechtsseitig der Bedien-
person. 
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Arbeitsweise 
Einlegen der Schienen und Kugelkäfig von Hand. Fetten von sechs Laufspuren in der SS 
Schiene. Nach dem Montagevorgang wird der Auszug  zusammengeschoben, um den Biege-
vorgang durchzuführen. Nach dem Biegen wird die Schiene gestreckt und verpackungsge-
recht zusammengeschoben. 


