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 Schweißstationen sind hier mit drei Doppelschweißmaschinen realisiert. In 

ieser Zellen ist eine andere Schweißtechnologie (Buckelschweißen, Punkt-

ißen, Warmpressen) umgesetzt worden, um durch eine angepasste Fügetech-

mponenten von Fahrzeugsitzen zu verschweißen.  

em Bestücken der Bauteilaufnahmen wird der Schweißbereich mit einer Si-

itsschiebetür verriegelt und der Schweißvorgang ausgelöst. Die nun zugängli-

eite Schweißvorrichtung kann während des ersten Schweißvorganges be-

werden (hauptzeitparalleles Beschicken). Die Doppelschweißmaschinen arbei-

 Wechseltakt. 

 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
          
Station 1: 
Doppelbuckelschweißmaschine, 2 x 100 KVA, 
4 Schweißzylinder, F = 15 kN. 

Buckelschweißvorrichtung mit 
Aufnahmeeinheiten, Bauteilab-
fragen und Auswerfern. 
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Station 2: 
Doppelpunktschweißmaschine, 2x 100KVA, 
4 Schweißzylinder, F = 4,5 kN. 
 

Doppelpunktschweißvorrichtung mit 
Aufnahmeeinheiten, Bauteilabfragen 
und Auswerfern. 
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4 Schweißzylinder, F = 4,5 kN. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Station 3: 
Doppelwarmnietmaschine, 2x 100KVA 
4 Schweißzylinder, F = 2 kN. 
 
 
 

 

 

 

Warmnietschweißzelle 
Doppelwarmnietvorrichtung mit 
Aufnahmeeinheiten, Bauteilabfra-
gen und Auswerfern. 
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