Rundtakt-Montagemaschine
fur Ausgleichsverbinder im Automobil

Aufgabe:
Projektierung einer Ferti-

gungsanlage fur Ausgleichs-
verbinder im Automobil.
Vorgaben:

-Zufuhren und Fugen von funf
Bauteilen.

-Leistung: 40 Teile/ min.
-Qualitatssicherung durch
Funktionskontrolle, Drehmo-

mentprufung und Messung der
Betatigungskratft.
-Vollautomatische Komplett-
montage.
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Fertiggestellter Rundtaktautomat flir Ausgleichsverbinder

Das Fertigungsprinzip basiert auf ei-
nem inneren und aufl3eren Montage-
ring. Dadurch ist die Montage auf einer
Maschine maglich.

Aufnahme (vorn) flir vormontierten
Ausgleichsverbinder, hintere Aufnahme
fur Endmontage.
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Detailansicht der Schraubeinhei-
ten und der Kunststoffgehause-
montage.

Schraubstation fir Innengewinde-
hilse mit Schnellvereinzelung so-
wie Einschraubkontrolle.

Doppelschraubstation fir links-
gangige Randelmutter mit Verein-
zelung und Einsetzeinrichtung.
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Doppelprifstation zur Funktionskontrolle,
Drehmomentprufung und Prifung der
Handhabungskratft.

Nach der Prifung werden die Ausschuss-
teile ausgeschleust.

Prageteller fir Schraubenhlse.
Zwischengeschaltete Bearbeitungseinheit
ausgefihrt als 4-fach Rundtakter. Ange-
trieben mittels Schrittmotor sorgt dieses
Aggregat in der Hilsenzufuhrung fir ge-
pragte Bauteile.

Endmontagestation.
Ausgleichsverbinder auf Betéati-
gungsfeder montieren.
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