Montage- und Prif-Rundtakttisch fir Fluid-Steuerelemente

Die Montage- und Prifanlageanlage ist als Rundtaktmaschine ausgelegt.
Dieses Prinzip sichert eine gute Zuganglichkeit und Produktionsleistung.

Der Rundschalttisch ist mit 6 Aufnahmen ausgeristet, die durch die Bedienperson
manuell besttickt werden.

Der Grundaufbau dieses Automaten ist selbsttragend und besteht aus geschliffenen
Stahl-Grundplatten mit sechs verzinkten StanderfliBen aus Stahlquadratrohr nebst
Nivelliereinrichtung.

Die Stationsaufbauten sind mit variabler Verstiftung versehen, womit Umristungen
sowie Justierungen gewabhrleistet sind.
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Rundtaktmaschine befinden sich 8 Stationen.

Station 1: Einlegestation

Fir die Bauteile Gummiformteil
Druckfeder

Deckel

Buchse

Arbeitsplatz

Station 2: Gummiformteil und Druckfeder einsetzen
Pneum. Handlingsystem 2 fach

Handling in der X Achse

Handling in der Z Achse

Bauteilgreifer

Kontrolleinrichtung

Station 3: Deckel montieren
Pneum. Handlingsystem fur Deckel
Handling in der X Achse
Handling in der Z Achse
Bauteilgreifer
Kontrolleinrichtung

und Buchse einpressen
Vorfadelsystem
Einpressgegenhalter
Pressgerat
Kontrolleinrichtung

Station 4: O-Ring auf Sauganschluss montieren
Foérdertopf

Linearstrecke

Flllstandsabfragen

Pneum. Handlingsystem fir O-Ring

Handling in der X Achse

Handling in der Z Achse

Bauteilgreifer/ Bauteilspreizer

Kontrolleinrichtung

Station 5: Prifstation 1
Bauteiladaption
AuBenleckage
Differenzdruckprifung
Auswertung

Station 6: Prifstation 2
Bauteiladaption
Durchflussmesseinrichtung
Auswertung
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Station 7: Beschriftungsstation
Anfahrschlitten
Nadelbeschriftungsgerat

Station 8: Auswurfstation

Pneum. Handlingsystem fir Sauganschluss
Handling in der X Achse

Handling in der Z Achse

Bauteilgreifer

Kontrolleinrichtung
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